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Efter genomgangen kurs skall studenten:

Kunskap och forstaelse
- visa forstdelse om hur arbetsplatsens och produktionsorganisation uppbyggnad, och
arbetsmiljo paverkar effektivitet

- visa kunskap om automationens grundstenar.

Fardighet och féormaga

- visa formaga att sjilvstindigt och detaljerat mita och analysera arbetsplatsens eller
verksamhetens effektivitet

- visa formaga att pa ett systematiskt sitt kombinera syntes av olika strukturer eller principer till
en fungerande strategi

- visa fé6rmaga att tillimpa kapacitetsanalys och —planering i tillimpad kéteori.

Varderingsformaga och forhallningssatt
-visa formdga och insikt i att bedoma en produktionsorganisations lamplighet i férhallande till de
forutsittningar som foretagets omgivning ger

- Visa formaga att vardera hur stalltider paverkar flexibilitet och kostnader.

Innehall

Kursen ger studenten kunskaper i produktionsteknik ur ett féretagsperspektiv, integrerat med
hallbar utveckling. Den studerande kommer 4ven kunna f6rsta en helhet inom omradet
produktionssystem.

Kursen innehaller foljande moment:

-Fordjupning inom balansering av liner

- Teorier f6r flaskhalsar

- Koteori med simulering

- Frekvensanalys

- Stalltidstorkortning och flexibilitet

- Standardiserat arbetssitt och stindiga férbattringar
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- Materialtillférsel till station

- Automation

Undervisningsformer

Forelasningar, 6vningar, inlimningsuppgifter, projekt, laborationer samt studiebesok.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav
Grundliggande behorighet samt genomgangna kurser pa grundniva 6o hp, inklusive
Tillverkningsteknik, 9 hp, Ekonomistyrning for ingenjorer, 6 hp samt Kvalitets- och

miljoledningssystem, 6 hp, Produktionsteknik 1, 6 hp (eller motsvarande kunskaper).

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen 5, 4, 3 eller Underkind.

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Projekt, inlamningsuppgifter 2 hp u/G

och laborationer

Tentamen! 4 hp 5/4/3/U

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas forst nir samtliga moment godkints.
Kurslitteratur

Litteraturlista

Kurslitteraturen faststills en manad fore kursstart.
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