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Syfte

Kursen syftar till att ge kunskaper och fiardigheter i 3D-printtekniker/additiv tillverkning for
prototyptillverkning och serietillverkning i polymera material enligt gillande
sikerhetsforeskrifter. Kursen syftar dven till att ge kunskaper i de vanligt forekommande
efterbehandlingsmetoderna vid 3D-printing/additiv tillverkning. Kursen syftar dven till att
utveckla formagor att arbeta aktivt i grupp.

Kursen bidrar delvis till f6ljande 6vergripande mal: 2-4, 9, 11-13.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for skillnaderna mellan olika typer av prototyper och deras syfte och
anvandningsomraden - visuella/funktionella

2. redogora for forutsittningarna for serietillverkning med olika metoder

3. redogora for vanligt forekommande efterbearbetningsmetoder utifran givna forutsittningar

Fardigheter

4. arbeta aktivt i grupp och bidra till gruppens resultat utifran givna foérutsittningar

5. forbereda, bereda och utfora avancerad 3D-printing i polymera material enligt gillande
sikerhetsforeskrifter

6. utfora efterbehandling kopplat till material och metod

7. analysera arbetsmiljons och sikerhetens betydelse i arbetet med 3D-printing i polymera

material.

Innehall

- Forbereda, bereda och utféra 3D-printing/additiv tillverkning i polymera material

- 3D-printtekniker/additiv tillverkning for prototyptillverkning och serietillverkning

- Tillimpad materialkunskap i de vanligast férekommande polymera materialen for 3D-
printtekniker/additiv tillverkning

- Vanligt férekommande efterbehandlingsmetoder
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- Arbetsmiljo och sikerhet
- Yrkesengelska, begrepp

- Gruppdynamik
Undervisningsformer

Undervisning sker i form av foreldsningar, gruppdiskussioner, féretagsbesok och praktiskt

arbete. Kursen ges pa svenska. Kurslitteratur pa engelska kan forekomma.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav
Grundliggande behorighet samt Datorteknik 1a, Teknik 1 eller Industritekniska processer 1 med
lagst betyget E/3/G eller motsvarande kunskaper.

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1, 2, 3 och 4 examineras med inlimningsuppgifter och seminarium i grupp (1o +
2 Yhp)

Liranderesultat 5, 6 och 7 examineras med individuella laborationer (13 Yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Inldmningsuppgifter 10 yhp IG/G
Seminarium 2 yhp 1G/G
Laborationer! 13 yhp IG/G/VG

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas forst nir samtliga moment godkénts.

Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint sjilvstindigt kunna
analysera och reflektera 6ver mojligheterna att effektivisera produktionen vid serietillverkning

samt analysera det egna ansvaret avseende arbetsmilj6 och sikerhet i arbetet med 3D-printing.

Kurslitteratur

Meddelas senast fyra veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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