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Syfte

Kursen syftar till att ge kunskaper i ritningslidsning, mitteknik och toleranser for att kunna
anvinda, tolka och bedéma olika typer av ritningsunderlag. Kursen syftar ocksa till att ge
kunskaper om relevanta berikningar med avseende pa verktygstillverkning samt firdigheter i
manuell mitning av verktygsdelar.

Kursen bidrar delvis till f6ljande 6vergripande mal: 1, 8, 10, 14, 15, 17, 18.

Laranderesultat

Efter genomfo6rd kurs ska den studerande:

Kunskaper

1. redogora for grundliggande ritningslisning samt toleranssittning som tillimpas vid modern
industriproduktion

2. redogora for grundliggande mitmetodik utifran angivna mattsittningar och geometrier

3. reflektera kring toleranssittningens betydelse for ekonomi, kvalitet och milj6 vid modern

industriproduktion.

Fardigheter

4. tolka och anvinda ritningsunderlag f6r verktygstillverkning utifran givna krav och
forutsittningar

5. vilja och anvinda ritt mitverktyg for givna situationer samt anvinda och tolka mitresultaten
6. reflektera 6ver vald mitmetod och analysera konsekvenserna av metodvalets paverkan pa
mitningens resultat och mitnoggrannhet

7. anvinda praktiska berikningar for toleranssittning och for att berikna ej utsatta matt pa en
ritning

8. arbeta i grupp och bidra till gruppens resultat utifran givna férutsittningar.

Innehall

- Ritningslidsning

- Funktion och grundprinciper hos olika utrustningar och komponenter som anvinds vid
industriell mitning, tex mitmaskiner samt hantering av skjutmatt och mikrometer

- Egenkontroll av mitinstrument
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- Mitmetoder, mitnoggrannhet

- Toleranser

- Praktiska berikningar

- Arbete efter faststillda instruktioner

- Gruppsamverkan

- Introduktion till form och lige och ytjaimnhetskrav
- MSA

- Geometrier och trigonometri

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelisningar, laborationer och studiebesok.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behorighet samt ligst betyget 3/E/G i kurserna Industritekniska processer 1,

Produktionskunskap 1 och Produktionsutrustning 1 (eller motsvarande kunskaper).

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1, 2 och 3 examineras med tentamen (7 Yhp)
Liranderesultat 4, 5 och 8 examineras med laborationer i grupp (5 Yhp)

Liranderesultat 4, 5, 6 och 77, 8 examineras med individuella inlimningsuppgifter (13 Yhp

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt foljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Tentamen 7 yhp u/G
Laborationer 5yhp 1G/G
Inlamningsuppgifter’ 13 yhp IG/G/VG

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas forst nir samtliga moment godkénts.

Betygskriterier
- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
laranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint sjilvstindigt kunna

analysera och dra slutsatser av konsekvenserna med avseende pa mitning och toleranssittning

vid modern industriproduktion samt motivera sina stillningstaganden.

Kurslitteratur

Meddelas senast fyra veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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