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Syfte

Kursen syftar till att ge kunskap om produktionsstyrning och produktionsekonomi och dess
betydelse for modern verktygstillverkning och reparation. Kursen ska ocksa ge férdjupade
kunskaper i skirande bearbetning. Efter avslutad kurs ska den studerande kunna bidra till skad
optimering av en verksamhets beredningsarbete.

Kursen bidrar delvis till f6ljande 6vergripande mil: 1, 3, 4, 7, 8, 10, 12, 16, 19, 20.

Laranderesultat

Efter genomford kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. beskriva principer och metoder f6r produktionsstyrning och materialhantering utifran en
given uppgift

2. beskriva hur optimering och effektivisering i tillverkningsprocesserna paverkar den totala
produktionsekonomin utifrian den givna uppgiften

3. beskriva metoder for produktionslogistik och produktionsplanering utifran den givna

uppgiften

Fardigheter
4. planera, bereda och anvinda CNC-styrda maskiner samt ta fram erforderlig
beredningsdokumentation

5. arbeta i grupp och bidra till gruppens resultat

Kompetenser
6. optimera beredningsarbetet utifran kunskap om produktion och produktionsekonomi kopplat

till en given uppgifts férvintade malsittning och resultat

Innehall

- Skirteknik

- Planering, beredning och beredningsdokumentation
- Produktionsekonomi

- Produktionslogistik och planering

- Gruppdynamik
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Undervisningsformer

Undervisning sker i form av foreldsningar, handledd laboration och grupparbete.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav
Grundliggande behorighet, ligst betyget 3/E/G i kurserna Industritekniska processer 1,
Produktionskunskap 1 och Produktionsutrustning 1 samt genomgéangen kurs i Maskinkunskap 1

(eller motsvarande kunskaper).
Examination och betyg

Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1, 2, 3 och 5 examineras med inlimningsuppgift i grupp (10 Yhp)

Liranderesultat 4 och 6 examineras med laboration inkl. laborationsrapport (1o Yhp)

Podngregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Inlamningsuppgift 10 yhp IG/G
Laboration® 10 yhp IG/G/VG

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas forst nir samtliga moment godkénts.

Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint sjilvstindigt kunna
analysera och reflektera 6ver genomférda laborationer samt presentera forslag pa forbattringar

och motivera sina stillningstaganden.

Kurslitteratur

Meddelas senast fyra veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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