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Syfte

Kursen syftar till att ge specialiserade firdigheter i genomf6rande av pressgjutningsprocessen.
Kursen syftar till att ge fordjupade kunskaper om hur val och justeringar av material,
processparametrar, maskiner, verktyg och komponenter samverkar i syfte att fa till en
produktionsprocess med hog produktivitet, effektivitet och hallbarhet. Kursen syftar dven till att
ge grundliggande kunskaper om automatisering och digitalisering i pressgjutningsprocessen.

Kursen uppfyller helt 1-8 av utbildningens 6vergripande mal.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. Redogora for hur olika legeringar och komponenters utformning paverkar pressgjutprocessen
med avseende pa handhavande, produktivitet och kvalitetstorningar.

2. Redogora for pressgjutverktygs uppbyggnad, funktion, tillsyn under drift och servicebehov.

3. Redogora for kvalitetskritiska processparametrar vid pressgjutning samt operatorsrelaterade
aspekter med avseende pa produktivitet, ekonomi, sikerhet samt ekologisk hallbarhet.

4. Beskriva hur automatisering och digitalisering av pressgjutningsprocesser paverkar

produktionen.

Fardigheter

5. att, utgdende fran vald legering och komponentens utformning, kunna vilja laimplig
pressgjutmaskin och kringutrustning samt berikna processparametrar som sikerstiller snskad
kvalitet pa den gjutna komponenten samt kunna minimera miljopaverkan i
produktionsprocessen.

6. handha en pressgjutmaskin inkl kringutrustning samt utféra kvalitetskontroll, felsokning vid
driftstorning, justeringar av processparametrar, genomfora sikra stopp och aterstart samt daglig
tillsyn/underhall, allt under beaktande av gillande bransch- och féretagsspecifika regler avseende
sikerhet, hilsa och hallbarhet.

7. kontrollera och vid behov underhalla pressgjutverktyg och 6vrig nodvindig kringutrustning

sdsom ugnar, robot, smdrj- och kylaggregat med mera, savil infor, under som efter respektive
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skift.

Kompetenser

8. sjalvstindigt ansvara for pressgjutningsprocessen inklusive kringutrustning utgiende fran
komponentens kvalitetskrav samt arbetsgivarens foérvintningar pa effektivitet,
produktionsekonomi och kvalitetskontroll samt krav betriffande efterlevnaden av gillande regler

avseende hilsa, sikerhet och miljoskyddsatgirder.

Innehall

- Legeringar

- Konstruktion/simulering

- Pressgjutverktyg

- Pressgjutningsprocessen

- Sakerhet

- Kvalitet

- Hallbarhet

- Automatisering och digitalisering av pressgjutningsprocesser
- Produktionsekonomi for yrkesrollen

- Forebyggande underhall for yrkesrollen

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelidsningar, diskussioner samt egna instuderingsuppgifter.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behdorighet

samt

yrkeserfarenhet motsvarande 6 manader heltid av arbete inom gjuteri, metallbearbetning eller

motsvarande kunskaper.

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:

Liranderesultat 1 — 4 examineras med Quiz (5 Yhp)

Liranderesultat 5 examineras med Gruppuppgift (4 Yhp)
Liranderesultat 6 — 7 examineras med Individuell uppgift (5 Yhp)
Liranderesultat 8 examineras med Individuell praktisk uppgift (6 Yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Quiz 5yhp IG/G
Gruppuppgift 4 yhp IG/G
Individuell uppgift 5yhp IG/G
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| Individuell praktisk uppgift | 6 yhp | IG/G/VG

Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
laranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint dven kunna, utifran
givna parametrar, analysera hur olika material- och processférindringar paverkar

gjuteriprocessen och den gjutna produktens slutliga kvalitet och egenskaper.

Kurslitteratur
Meddelas senast atta veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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