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Syfte

Under kursen fir den studerande tillimpbara kunskaper i robotteknik och programmering av

robotceller applicerbara till CNC maskiner. Den studerande far utveckla sin f6rmaga att

analysera robotsystem och fa en god 6verblick av olika typer av robotceller. Den studerande lir

sig att bedoma flexibilitet, stabilitet, funktion och driftssikerhet inom dagens robotteknik.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper
1) programmera enklare robotceller
2) i hur robot och automatiserade system jobbar ihop

3) om vad I/O system ir och hur de fungerar

4) om programuppbyggnad bestidende av huvud och underrutiner, samt dndring och definition

av systemparametrar
5) matematiska grunder

Fardigheter

11) forebygga och avhjilpa fel i maskinceller

12) vilja lampliga gripdon for olika anvindningsomraden

13) programmera robotar som vanligtvis servar CNC maskiner dven offline

14) sammanfora vision-applikationer med robotteknik samt simuleringsprogram

15) bedéma flexibilitet, stabilitet och noggrannhet och funktion inom robotteknik

Kompetenser
20) programmera robotceller

21) serva och felsoka robotceller.

Innehall

Kursen innehaller fsljande moment:

« Grunderna i robotprogrammering samt felsokning i automatiserade system
« Hur programmeras robotsystem i CNC miljoer

« Vad ir I/O system och hur fungerar visionteknik
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« Veta vilka robotsystem som fungerar bist i en CNC miljo

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelisningar, seminarier, verkstadsovningar och studiebesok.

Kursen ges pa svenska. Kurslitteratur pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behorighet samt

- Cad 1, 50 poing med ligst betyg G/E

- Datorstyrd produktion 1, 100 poing med ligst betyg G/E

eller motsvarande kunskaper
Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Kursens slutbetyg baseras pa en sammanvigning av resultaten i samtliga examinationsmoment.

Bedomning:
Liranderesultat 2 ,3 ,5 samt 12 examineras med tentamen (10 yhp)

Liranderesultat 1, 4, 11, 13, 14, 15, 20 samt 21 examineras med uppgift fran verkstadsmiljé (15
yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg

Tentamen 10 yhp IG/G

Inldmningsuppgift 15yhp IG/G/VG
Betygskriterier

« For betyget Godkind ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

« For betyget Vil Godkind ska den studerande utéver kraven for godkind, sjilvstindigt kunna
analysera och reflektera 6ver férdelar med mer robotteknik inom CNC omradet samt féresld och

motivera losningar som kan effektivisera skirande tillverkning.

Kurslitteratur

Meddelas senast fyra veckor fore kursstart.
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