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Syfte

Kursen syftar till att ge kunskaper i ett verktygs uppbyggnad samt olika metoder for
verktygstillverkning. Kursen ger dven kunskaper om verktygsteknik, sikerhetsforeskrifter och
produktionsprocesser samt verktygsteknikerns yrkesroll i en modern tillverkningsindustri.
Kursen syftar dven till att trina formagor att arbeta i grupp.

Kursen bidrar delvis till f6ljande 6vergripande mal: 4, 5, 7, 10, 16, 17.

Laranderesultat

Efter genomford kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for form- och pressverktyg och dess ingidende delar samt underhall av dessa verktyg
2. beskriva de vanligaste maskintyperna och tillverkningsmetoderna vid tillverkning av verktyg
samt gillande sikerhetsforeskrifter

3. overgripande beskriva vanliga produktionsprocesser, anvindning av CNC-teknik samt
produktionsberedning vid modern verktygstillverkning

4. redogora for fé6rmagor som ar avgérande f6r en individs anstillbarhet i branschen

5. redogora for vad som dr avgérande for en arbetsgrupps utveckling och resultat

Fardigheter
6. arbeta i grupp och bidra till gruppens resultat utifran givna forutsittningar

Innehall

- Anvindning av olika maskiner och verktyg enligt gillande sikerhetsforeskrifter
- Relevanta maskin- och verktygstyper

- Olika tillverkningsmetoder, inkl. 3D-printing

- Gruppsamverkan

- Introduktion till utbildningen som helhet och den kommande yrkesrollen

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av féreldsningar, grupparbeten med handledning samt studiebesok.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan férekomma.
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Férkunskapskrav
Grundliggande behorighet samt ligst betyget 3/E/G i kurserna Industritekniska processer 1,
Produktionskunskap 1 och Produktionsutrustning 1 eller motsvarande kunskaper (eller

motsvarande kunskaper).

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:

Liranderesultat 1, 2 och 6 examineras med inlimningsuppgift i grupp inkl. muntlig redovisning
(1o Yhp)

Liranderesultat 2, 3, 4 och 5 examineras med individuella inlimningsuppgifter (15 Yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Inldmningsuppgifter 1 10 yhp IG/G
Inlamningsuppgifter 2* 15yhp IG/G/VG

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas forst nir samtliga moment godkints.

Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint sjalvstandigt kunna
reflektera 6ver processerna i modern verktygstillverkning, sikerhet vid maskinanvindning samt

anstillbarhet i branschen och motivera sina stillningstaganden.

Kurslitteratur
Meddelas senast fyra veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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