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Examensbenamning

Hogskoleingenjorsexamen i Maskinteknik, inriktning Industriell ekonomi och
produktionsledning.

Teknologie kandidatexamen med huvudomradet Maskinteknik, inriktning Industriell ekonomi
och produktionsledning.

Degree of Bachelor of Science in Mechanical Engineering, specialisation Industrial and
Production Management.
Degree of Bachelor of Science with a major in Mechanical Engineering, specialisation in

Industrial and Production Management.

Programbeskrivning

Bakgrund

Maskinteknik behandlar i bredare bemirkelse exempelvis produktutveckling och design,
konstruktionsteknik, kvalitetsteknik och produktionsberedning, produktion samt all ledning av
dessa processer. Hogskoleingenjorer inom maskinteknik dr foretradesvis verksamma inom
teknikforetag och verkstadsindustrin men 4ven inom energiproduktionen samt statliga
myndigheter och kommuner inom en mingd verksamheter. Verkstadsindustrin har en global
nirvaro och dess andel av den svenska exporten ar cirka 45% (2010) och utgér pa manga sitt
ryggraden i svenskt niringsliv med fordons- och maskinindustri som visentliga delar i
landsomfattande kluster med saval slutproducenter och flera led av leverantérer. Visentliga delar
av dessa kluster finns i hogskolan nirregion.

Det ar vanligt att en hdgskoleingenjor inom maskinteknik far uppgifter som utover traditionella
kunskaper i natur- och ingenjoérsvetenskapskap dven kraver kunskaper i ekonomi och
organisationsteori. Att f6rstd samband mellan teknik och ekonomi dr en nodvindighet f6r
personer som vill arbeta med till exempel investeringsplanering, industriell marknadsforing eller
att driva och utveckla verksamheter i allminhet. Denna utbildning ger dig en helhetsbild av hur
tekniska och ekonomiska faktorer paverkar verksamheters produktivitet.

Utbildningen till hogskoleingenjor/teknologie kandidat i Industriell ekonomi och
produktionsledning har fran borjan tillkommit i samarbete med foretridare fran industrin. Det
finns, speciellt inom den varuproducerande industrin, ett stort behov av ingenjorer som har
kunskap om hela kedjan fran produktutveckling till produktion, distribution och
marknadsféring. Utbildningen &r vidare inriktad pa att ge studenten insikt i hur teknik och
ekonomi paverkar varandra i olika delar av féradlingskedjan. Den tekniska plattformen innefattar
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darfor utover tillimpade fysik- och matematikimnen dven dmnen som t ex produktionsekonomi,
kvalitets- och miljéleningssystem samt ekonomistyrning som ir mer inriktade mot generella
industriella ledningssystem.

Syfte

Utbildningen till hogskoleingenjor/teknologie kandidat i Maskinteknik med inriktning
Industriell ekonomi och produktionsledning syftar till att utveckla de kunskaper och firdigheter
som krivs for att utveckla, effektivisera och leda tjinste- och produktionsprocesser inom sma och
medelstora foretag, speciellt dir det krivs kunskaper inom bade teknik och ekonomi.
Programmet ir ocksa forberedande for studier pa master niva.

Arbetsomriden efter examen

Vanliga arbetsuppgifter giller att utveckla produktiviteten i organisationer genom séavil
inférande och utveckling av tekniska l6sningar som sddana men ocksa genom att utveckla
samspelet mellan minniskor och teknik inom produktionen som till exempel
produktionstekniker. Inkop, logistik och marknadsféring med forsiljning dr ocksa vanliga
arbetsomraden.

Pibyggnadsutbildning

Utbildningen ger en grund till fortsatta studier pa avancerad niva. Tekniska Hogskolan i
Jonkoping erbjuder foljande pabyggnadsutbildningar for detta program:

Teknologie Master i Produktutveckling med inriktning Produktutveckling och material, 120 hp.
Teknologie Master i Produktionssystem med inriktning Produktionsutveckling och ledning, 120
hp.

Teknologie Master i Produktutveckling med inriktning Industridesign,120 hp

Tekniska Hégskolans utbildningskoncept

Samtliga utbildningar vid Tekniska Hogskolan i Jonkoping (JTH) f6ljer ett utbildningskoncept.
Konceptet ger ett helhetsperspektiv, dir niringslivsanknytning, internationalisering och
entreprendrsanda ir nyckelord. Vid sidan av tekniska kunskaper inom utbildningsprogrammets
omrade ir ledarskap och kommunikation, aftirsmissighet samt hallbar utveckling andra viktiga
delar av konceptet.

Niringslivsanknytning innebir att JTH har en etablerad samverkan med niringslivet i olika
former genom hela utbildningen. Ett exempel ir den niringslivsférlagda kursen (NFK), som
ingar i alla utbildningsprogram. Syftet med kursen 4r att ge studenterna en forstaelse for
kommande arbetsuppgifter och hur dessa ir relaterade till den egna utbildningen.
Internationalisering innebir att det t.ex. ges moijlighet att trina sprak och interkulturell
kommunikation genom studentutbyte med utlindska universitet. JTH har ett 7o-tal
partneruniversitet i olika delar av virlden, och deltar i flera internationella utbytesprogram for
studenter. Det finns mdjlighet att tillbringa en del av studietiden utomlands och tillgodorikna
utlandsstudierna i examen. Beroende pa detta studentutbyte ges 4ven ett stort antal kurser inom
JTH pa engelska.

Entreprendrsanda erhiller studenterna med hjilp av helheten i utbildningsprogrammet. Av
avgorande betydelse ir inslagen fran niringslivet, frin ledarskapsmoment, fran
verklighetsanknytningen bl.a. i projektbaserade kurser och inte minst frain ekonomiinslagen.
Ledarskap och kommunikation innefattar till exempel trining i muntlig och skriftlig
kommunikation, att arbeta i projektform, att leda och motivera minniskor samt att forsta
beslutsprocesser i foéretag och organisationer.

Affirsmissighet skapas via grundkunskaper i ekonomi, marknadsfsring och affirsplanering.
Kunskaperna vidareutvecklas sedan integrerat i sitt tekniska sammanhang. Ingenjorer och
tekniker med dessa erfarenheter ir anvindbara inom ett stort antal omraden i niringslivet.
Hillbar utveckling omfattar kunskap om vad som ir forenligt med ett uthalligt samhille samt
miljomissiga och minskliga aspekter i framtidens produktionskedjor och produkter.
Undervisningen ir helt integrerad i sitt tekniska sammanhang och behandlar sociala,
ekonomiska och ekologiska aspekter av hallbar utveckling.

Projektbaserad undervisning ir ocksé en del av utbildningskonceptet. Att i grupp eller
individuellt ta ansvar for storre eller mindre sammanhingande projekt ir vanligt forekommande



Maskinteknik, Industriell ekonomi och produktionsledning, 180 hp 3(7)

i arbetslivet. For att forbereda studenterna for detta, genomfors skarpa projekt i direkt samarbete
med niringslivet inom en del av programkurserna.

Studentinflytande ir en stor och viktig del i JTH:s kontinuerliga kvalitetsutveckling. Genom att
studentrepresentanter finns i alla nimnder, rdd och beslutande organ, ir studenterna med och
kan aktivt paverka utbildningen.

Mal

Efter genomganget program skall studenten uppfylla lirandemalen som anges i
hogskoleforordningen gillande hogskoleingenjorsexamen (i) och kandidatexamen (k) samt
larandemalen som JTH (j) formulerar:

Gemensamma lirandemal

Kunskap och férstielse

1. visa kunskap och forstaelse inom huvudomradet f6r utbildningen, inbegripet kunskap om
omrédets vetenskapliga grund, kunskap om tillimpliga metoder inom omradet, f6rdjupning
inom nagon del av omradet samt orientering om aktuella forskningsfragor, (k)

2. visa kunskap om det valda teknikomradets vetenskapliga grund och dess beprévade erfarenhet
samt kinnedom om aktuellt forsknings- och utvecklingsarbete, (i)

3. visa brett kunnande inom det valda teknikomradet och relevant kunskap i matematik och
naturvetenskap, (i)

4. visa kunskap om foretagande (ekonomi, entreprenorskap, affirsplanering, marknadsforing) i
relevanta verksamheter inom det valda teknikomradet, (j)

Firdighet och férmaga

5. visa formaga att soka, samla, virdera och kritiskt tolka relevant information i en
problemstillning samt att kritiskt diskutera foreteelser, fragestillningar och situationer, (k)

6. visa férmaga att med helhetssyn sjalvstindigt och kreativt identifiera, formulera och hantera
fragestillningar och analysera och utvirdera olika tekniska 16sningar, (i)

7. visa f6rmaga att sjilvstindigt identifiera, formulera och l6sa problem samt att genomféra
uppgifter inom givna tidsramar, (k)

8. visa formaga att planera och med adekvata metoder genomfora uppgifter inom givna ramar, (i)
9. visa férmaga att muntligt och skriftligt redogéra for och diskutera information, problem och
l6sningar i dialog med olika grupper, (i/k)

10. visa formaga att tillimpa férvirvade kunskaper i praktiskt arbete och visa insikt i sin
kommande yrkesroll, (j)

11. visa sddan firdighet som fordras for att sjalvstindigt arbeta inom det omrade som
utbildningen avser, (k)

12. visa férmaga att kritiskt och systematiskt anvinda kunskap samt att modellera, simulera,
forutsiga och utvirdera skeenden med utgangspunkt i relevant information, (i)

13. visa férmaga att utforma och hantera produkter, processer och system med hinsyn till
minniskors forutsittningar och behov och samhillets mal f6r ekonomiskt, socialt och ekologiskt
hallbar utveckling, (i)

14. visa formaga till lagarbete och samverkan i grupper med olika sammansittning, (i)
Virderingsférmaga och férhillningssitt

15. visa férmaga att inom huvudomradet for utbildningen gora bedomningar med hinsyn till
relevanta vetenskapliga, samhilleliga och etiska aspekter, (k)

16. visa férmaga att géra bedémningar med hinsyn till relevanta vetenskapliga, samhilleliga och
etiska aspekter, (i)

17. visa insikt i teknikens méjligheter och begransningar, dess roll i samhillet och manniskors
ansvar for dess nyttjande, inbegripet sociala och ekonomiska aspekter samt miljo- och
arbetsmiljoaspekter, (i)

18. visa insikt om kunskapens roll i samhillet och om minniskors ansvar for hur den
anvands, (k)

19. visa férmaga att identifiera sitt behov av ytterligare kunskap och att (fortlopande [i]) utveckla
sin kompetens, (i/k)
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20. visa féormaga till ett tvirvetenskapligt férhallningssitt och att tillimpa ett systemperspektiv, (j)
Programspecifika lirandemal

Efter genomganget program skall studenten 4dven uppfylla de programspecifika lirandemélen:
Kunskap och férstielse

21. visa kunskap i maskintekniska dmnen

22. visa kunskap om hur hur effektiva industriella verksamheter drivs och utvecklas genom
indamalsenlig forening av tekniska och ekonomiska faktorer f6r inre produktionskapacitet och
yttre effektivitet pd marknaden

23. visa kunskap om ekonomiskt och tekniskt effektiv utformning, planering och ledning av
arbets- och materialflden i industriella verksamheter

Firdighet och férmaga

24. visa formaga att tillimpa analys och problemlgsningsorienterade metoder som ir baserade
pa vetenskap och beprovad erfarenhet inom det maskintekniska ingenjorsomridet

25. visa formaga att utveckla industriella verksamheter genom att analysera och paverka tekniska
och ekonomiska faktorer av betydelse

26. visa forméga att utforma och planera effektiva arbets- och materialfloden
Virderingsférmaga och foérhillningssitt

27. visa formaga att foresld och bedéma olika alternativa metoder fér problemlésningsmetoder
inom maskintekniska ingenjorsimnen

28. visa formaga att féresla och bedoma relevansen av olika analys- och problemlésningsmetoder
for tekniska och ekonomiska aspekter av industriellt relevanta fragestillningar

29. visa forméga att bedoma effekterna av tekniska och ekonomiska insatser for att effektivt
utforma, planera och leda arbets- och materialfléden i industriella verksamheter

Innehall

Programprinciper

Det forsta studiedret bestar frimst av kurser som bildar en ingenjorsvetenskaplig bas. Forsta aret
samlises med Maskinteknikprogrammet "Produktutveckling och Design” vilket med en mindre
komplettering ger mojlighet till 6msesidiga 6vergangar mellan dessa program for de som
onskar. Under det andra aret sker ocksa framforallt inledningsvis samlidsning mellan
Maskinteknikprogrammen ”Produktutveckling och design” och féreliggande program. Detta ger
grundliggande kunskaper inom det maskintekniska ingenjérsomradet och ger studenten en
grundliggande f6rmaga att verka inom olika delar av den industriella
produktframtagningsprocessen. Det andra aret innehaller for 6vrigt en pabérjan till f6rdjupning
inom programmets inriktning med f6r inriktningen viktiga karaktirsimnen, men dven nya
perspektiv kring produktframtagningsprocessen som till exempel Kvalitets- och
miljoledningssystem. Det innefattar ocksa en niringslivsférlagd kurs da studenten under en viss
tid 4r placerad vid en extern organisation. Under det tredje aret sker en ytterligare f6rdjupning
mot viktiga gmnesomraden inom programmets inriktning, till exempel Produktionsteknik och -
ledning. Under den sista terminen utférs examensarbetet.

Undervisningen bestar av foreldsningar, lektioner, 6vningar, laborationer och projekt. Nagon
eller nagra kurser kan, beroende pa studentutbyte med utlindska universitet, ges pa engelska.
Som nimnts ovan i samband med niringsforlagd kurs f6rldggs dven kurs i kontrollerade
organisationer.

Programmets progression

Programmet bidrar till att 6ka kunskaperna inom industriell produktframtagning fran
konceptutveckling och konstruktion, till produktionsberedning och produktion av foretridesvis
tekniska produkter inom maskintekniska industriella sammanhang. Programmets kinnetecknas
speciellt av att det ger kunskaper fran konstruktion till produktion och utifran savil tekniska,
ekonomiska och delvis dven organisatoriska perspektiv inom det maskintekniska industriella
omradet. Denna process ses som ett system med aktiviteter och komponenter som maste
harmonisera for en effektiv verksamhet, men ger ocksd kunskaper om hur varje del i sig i
systemet kan optimeras (t ex effektiv konceptutveckling inom produktutvecklingen eller
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kostnadseffektiva produktionstekniska lgsningar for en specifik produkt). Programmet bidrar till
okad kompetens inom omradet genom 6kad (1) kunskap och forstaelse, (2) firdighet och
forméga och utvecklad (3) virderingsformaga och forhallningssiatt. Alla kurser i programmet
bidrar pa olika sitt till dessa en eller flera av dessa tre aspekter av kompetens.

Termin 1 och 2 ir huvudsakligen inriktade pa att 6ka kunskaperna och forstaelsen for grunderna
inom det maskintekniska omradet. Termin 1 dr foretridesvis fokuserat pa tekniska, innefattande
matematiska och naturvetenskapliga perspektiv, och pa de forsta faserna av industriell
produktframtagning. Termin 1 introducerar savil nédvindiga matematiska begrepp, som for det
maskintekniska omradet mer specifika kurser som Introduktion till produktframtagning.
Industriell ekonomi och féretagsorganisation ger en forsta évergripande orientering av
ekonomiska perspektiv och organisatoriska perspektiv. Termin 2 anligger ett tekniskt perspektiv
med en utvecklad matematisk begreppsapparat med analys flera variabler samt tillfér
grundliggande kunskaper inom fysik. Mekanik och Datorstédd konstruktion bidrar till
omradesspecifika maskintekniska kunskaper.

Det tekniska perspektivet och dven firdigheter och formégor att till exempel sjilvstindigt 16sa
problem inom det maskintekniska omradet fordjupas ytterligare inom Termin 3 genom
exempelvis Hillfasthetslira och Konstruktionselement. Samtidigt ges studenten ckade
kunskaper hur verksamheter kan forstas och utvecklas savil tekniskt som ekonomiskt genom
kurser som Tillverkningsteknik som Industriell marknadsféring under termin tre. Termin 4
fortsitter att varva tekniska och ekonomiska perspektiv genom att den innefattar kurser som
bidrar till okad forstielse for kvalitetsteknikens betydelse och indamalsenliga metoder inom den
industriella produktframtagningen fran konceptutveckling till produktion. Termin 4 avslutas
med en niringsférlagd kurs.

Termin 5 och 6 behandlar i huvudsak professionsinriktade problem som férdjupas,
problematiseras, analyseras bland annat med hjilp av tidigare forvirvade kunskaper dir
studenten skall kunna virdera och forhalla sig sévil utifran tekniska som ekonomiska perspektiv
och till viss del organisatoriska perspektiv. Termin 5 utgar frian tidigare férvirvade kunskaper och
ir helt fokuserad pa inriktningsspecifika kurser med huvudsaktligt fokus mot den industriella
produktframtagningens produktionsinriktade processer. Exempel pa detta ir Ekonomistyrning
for ingenjorer, Foretagslogistik och Produktionsteknik och —ledning. Material- och
produktionsstyrning samt Foretagslogistik ger tillsammans logistiska perspektiv pa industriella
verksamheter. Utbildningen avslutas med ett sjilvstindigt utformat examensarbete.

Kopplingen mellan programmal och ingidende kurser redovisas i en separat matris.

Kurser

Obligatoriska kurser

Kursbenamning Hp Huvudomrade Férdjupning |Kurskod
Datorstédd konstruktion 6 Maskinteknik GIN TDKG14
Ekonomistyrning for ingenjorer 6 Maskinteknik G2F TESN15
Ellara och matteknik 6 G1F TEMK14
Envariabelanalys 6 G1F TVAK13
Examensarbete i Maskinteknik 15 Maskinteknik G2E TEMP16
Flervariabelanalys 6 GIF TFVK14
Foretagslogistik 6 Industriell organisation |G1F TFLK15
och ekonomi

Hallbar produktutveckling 6 Maskinteknik G1F THPK15
Hallfasthetslara 6 Maskinteknik GIF THLK14
Industriell ekonomi och 6 Maskinteknik GIN TIFG13
foretagsorganisation

Industriell marknadsféring 9 Maskinteknik G1F TIMK15
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Introduktion till produktframtagning |9 Maskinteknik GIN TIPG13
Konstruktionselement 6 Maskinteknik G1F TKEK14
Kvalitets- och miljdledningssystem 6 Maskinteknik G2F TKMN15
Linjar algebra och funktionsléra 9 GIN TLFG13
Matematisk statistik 6 GIN TMSG14
Material- och produktionsstyrning 6 Maskinteknik G2F TMPN16
Materialteknik 6 Maskinteknik GIN TMAG14
Mekanik 1 6 Maskinteknik G1F TIMK16
Naringslivsforlagd kurs i Maskinteknik |12 Maskinteknik G2F TNMN15
Produktionsteknik och -ledning 6 Maskinteknik G2F TPTN15
Tillverkningsteknik 9 Maskinteknik G1F TTVK14
Tillampad marknad, ekonomi och 9 Maskinteknik G1F TTMK16
kommunikation
Vetenskapligt arbetssatt och 6 GIN TVEGI13
kommunikation
Valbara kurser
Kursbenamning Hp Huvudomrade Fordjupning |Kurskod
Affarsjuridik for ingenjorer: 6 GIN TAIG15
Teknisk kommunikation® 6 GIN TTKG16
Programoversikt
Arskurs1
Termin 1 Termin 2
Period 1 Period 2 Period 3 Period 4

Linjar algebra och
funktionsléra, 9 hp

Envariabelanalys, 6 hp

Flervariabelanalys, 6 hp

Ellara och matteknik, 6 hp

Industriell ekonomi och foretagsorganisation, 6 hp

Materialteknik, 6 hp

Mekanik 1, 6 hp

Introduktion till produktframtagning, 9 hp

Datorstodd konstruktion, 6 hp

Arskurs 2

Termin 3

Termin 4

Period 1

Period 2

Period 3

Period 4

Hallfasthetslara, 6 hp

Industriell marknadsféring,
9 hp

Hallbar produktutveckling, 6
hp

Naringslivsforlagd kurs i
Maskinteknik, 12 hp

Tillverkningsteknik, 9 hp

Konstruktionselement, 6 hp

Kvalitets- och
miljéledningssystem, 6 hp

Vetenskapligt arbetssatt och
kommunikation, 6 hp

Arskurs 3

Tern

nin 5

Termin 6

Period 1

Period 2

Period 3

Period 4

Ekonomistyrning fér

Foretagslogistik, 6 hp

ingenjorer, 6 hp

Examensarbete i Maskinteknik, 15 hp

Matematisk statistik, 6 hp

Tillampad marknad, ekonomi och kommunikation, 9 hp

Material- och produ

ktionsstyrning, 6 hp

Teknisk kommunikation %, 6
hp

Affarsjuridik for ingenjorer %,
6 hp

Produktionsteknik och -

ledning, 6 hp

Undervisning och exa

mination

Lisaret ar uppdelat i tva terminer. Under varje termin lises tre till fem kurser, helt eller delvis
parallellt. Examination anordnas i varje kurs eller delkurs. Examinationsformer och
betygsattning framgar av respektive kursplan. Programoversikten visar programmets principiella
uppligg for samtliga drskurser, och kan dndras vid behov under programmets gang. For




Maskinteknik, Industriell ekonomi och produktionsledning, 180 hp 7(7)

uppdaterad programéversikt se http://www.jth.hj.se.

Férkunskapskrav
Grundliggande behorighet samt Fysik 2, Kemi 1, Matematik 3c. Eller: Fysik B, Kemi A,
Matematik D.

Villkor for fortsatta studier
For uppflyttning till &k 2 ska minst 30 hp inom programmets ak 1 vara godkinda.
For uppflyttning till &k 3 ska minst 9o hp inom programmets ak 1 och 2 vara godkinda.

Examenskrav

For Hogskoleingenjorsexamen i Maskinteknik, inriktning Industriell ekonomi och
produktionsledning krivs fullgjorda kurser om 180 hégskolepoang (hp) enligt gillande
utbildningsplan.

For Teknologie kandidatexamen med huvudomradet Maskinteknik, inriktning Industriell
ekonomi och produktionsledning krivs fullgjorda kurser om 180 hogskolepoing (hp) enligt
gillande utbildningsplan, varav minst 9o hp inom huvudomradet Maskinteknik samt 15 hp
matematik.

For en generell Teknologie kandidatexamen krivs fullgjorda kurser om minst 180
hogskolepoing (hp), varav minst 9o hp med successiv férdjupning inom huvudomradet, samt 15
hp matematik. Kurserna maste vara valda sa att lirandemalen enligt hogskoleférordningen ar
uppfyllda.

Kvalitetsutveckling

Ledningsgrupper, programansvariga, lirare och studenter samverkar i arbetet med program- och
kursutveckling. Alla studenter ges tillfille att skriftligt utvardera genomgéangen kurs i samband
med kursslut och hela programmet i anslutning till sista terminens avslutning. Resultatet av
enkiterna aterfors till avdelningschef, programansvarig, kursansvarig och utbildningschef for
fortsatt utvecklingsarbete.

Avdelningschef, eller motsvarande, och programansvarig tar upp fragor om programutveckling i
ledningsgruppen f6r programmet.

Fyra ganger per ar samlas representanter for studenterna, utbildningschef och studievigledare
tor att diskutera kring nyligen genomférda programkurser.

Ordférande i studentféreningens utbildningsutskott dr ordinarie ledamot i Utbildningsraden.

Ovrigt

Information angiende behorighet

Saknas formell behorighet kan den s6kandes reella kompetens prévas om denne anser sig ha
inhimtat motsvarande kunskaper pa annat sitt. Syftet 4r att bedéma den samlade kompetensen
och om den s6kande har moijlighet att klara vald utbildning. Reell kompetens kan handla om
kunskaper och erfarenheter fran arbetsliv, lingre utlandsvistelse eller annan kursverksamhet.
Kurs ingdende i programmet kan lisas som fristiende kurs i man av plats. Respektive
behorighetskrav framgér av kursplanen.

Antagning sker enligt "Antagningsordning f6r utbildning pa grundniva och avancerad niva" vid
Hogskolan i Jonkoping.

Denna utbildningsplan grundar sig pa "Bestimmelser och riktlinjer for utbildning pa grundniva,
avancerad niva och forskarniva vid Hogskolan i Jonkoping".
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