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Examensbendmning
Hogskoleingenjorsexamen i Maskinteknik, inriktning Industriell ekonomi och
produktionsledning

Degree of Bachelor of Science in Mechanical Engineering, specialisation in Industrial and

Production Management

Programbeskrivning

Bakgrund

Niringslivet har, speciellt inom den varuproducerande sektorn, ett stort behov av ingenjérer som
har kunskap om delmomenten inom produktframtagningsprocessen (produktutveckling,
produktion, f6rsorjning av material och distribution). Utbildningen &r inriktad pa att ge
studenten insikt i hur teknik och ekonomi paverkar varandra i olika delar av foridlingskedjan.

Syfte
Utbildningen syftar till att utveckla de kunskaper och firdigheter som krivs for att utveckla,
effektivisera och leda tjinste- och produktionsprocesser sirskilt dir det krivs kunskaper inom

produktionsteknik, logistik, kvalitet, projekt, produktionsplanering och produktionsekonomi.

Arbetsomraden efter examen

Efter studierna kan studenten arbeta inom omraden sdsom produktionsteknik, kvalitetsteknik,
produktionsledning, planering, inkdp, projektledning mm. Arbetsgivare ir i forsta hand
tillverkande féretag eller foretag inom konsultbranschen.

Studier efter examen

Utbildningen ger en grund till fortsatta studier pa avancerad niva. Tekniska Hogskolan i
Jonkoping (JTH) erbjuder f6r nirvarande foljande pabyggnadsutbildning f6r detta program:
Teknologie master i Produktionssystem med inriktning Produktionsutveckling och ledning, 120
hp.

Tekniska Hégskolans utbildningskoncept

Samtliga utbildningar vid Tekniska Hogskolan i Jonkoping (JTH) foljer ett utbildningskoncept.
Utbildningskonceptet kan betraktas som bestdende av ett antal inslag som maste aterfinnas i
utbildningsprogrammen for att frimja utbildningarnas kvalitet och attraktivitet pa ett sitt som
gor att studenterna blir yrkesmissigt skickliga och eftertraktade. Konceptet lyfter sirskilt fram
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niringslivsanknytning och internationalisering som tva viktiga inslag for att skapa
framgangsrika utbildningar med ett hogt soktryck.

I konceptet ingar gemensamma lirandemal gillande omridena ledarskap, projektledning,
ekonomi, entreprenorskap, marknadsféring, hallbar utveckling, vetenskapligt arbetssitt och
kommunikation. Dessutom ingéir en Niringslivsférlagd kurs (NFK) genom vilken studenterna
befister de teoretiska kunskaperna i praktiskt arbete. Kursen omfattar 12 hégskolepoing (ca 7
veckors praktik pa ett foretag) och det finns dven mojlighet att genomfora kursen utomlands.

Internationalisering innebair att det t.ex. ges mojlighet att trana sprak och interkulturell
kommunikation genom studentutbyte med utlindska universitet. JTH har ett 7o-tal
partneruniversitet i olika delar av virlden, och deltar i flera internationella utbytesprogram for
studenter. Det finns méjlighet att tillbringa en del av studietiden utomlands och tillgodorikna
utlandsstudierna i examen. Beroende pa detta studentutbyte ges dven ett stort antal kurser inom
JTH pa engelska.

Mal

Efter genomganget program skall studenten uppfylla lirandemalen som anges i
hogskoleforordningen gillande hogskoleingenjérsexamen (1-11) och de mal som JTH formulerar:
Gemensamma lirandemal

Kunskap och férstielse

1. visa kunskap om det valda teknikomradets vetenskapliga grund och dess beprovade erfarenhet
samt kinnedom om aktuellt forsknings- och utvecklingsarbete

2. visa brett kunnande inom det valda teknikomradet och relevant kunskap i matematik och
naturvetenskap

JTH. visa kunskap om féretagande (ekonomi, entreprenérskap, affirsplanering,
marknadsféring) i relevanta verksamheter inom det valda teknikomradet.

Firdighet och férmiga

3. visa formaga att med helhetssyn sjilvstindigt och kreativt identifiera, formulera och hantera
fragestillningar och analysera och utvirdera olika tekniska 16sningar

4. visa formaga att planera och med adekvata metoder genomféra uppgifter inom givna ramar
5. visa formaga att kritiskt och systematiskt anvinda kunskap samt att modellera, simulera,
forutsiga och utvirdera skeenden med utgdngspunkt i relevant information

6. visa férmaga att utforma och hantera produkter, processer och system med hinsyn till
minniskors forutsittningar och behov och samhillets mal f6r ekonomiskt, socialt och ekologiskt
hallbar utveckling

7. visa f6rmaga till lagarbete och samverkan i grupper med olika sammansittning

8. visa formaga att i savil nationella som internationella sammanhang muntligt och skriftligt
redogora for och diskutera information, problem och 16sningar i dialog med olika grupper

JTH. visa formaga att tillimpa forvirvade kunskaper i praktiskt arbete och visa insikt i sin
kommande yrkesroll.

Virderingsférmaga och férhillningssitt

9. visa férmaga att gora bedémningar med hinsyn till relevanta vetenskapliga, samhilleliga och
etiska aspekter

10. visa insikt i teknikens méjligheter och begransningar, dess roll i samhillet och manniskors
ansvar for dess nyttjande, inbegripet sociala och ekonomiska aspekter samt miljo och
arbetsmiljoaspekter

11. visa formaga att identifiera sitt behov av ytterligare kunskap och att fortlspande utveckla sin
kompetens.

Programspecifika lirandemal
Efter genomganget program skall studenten dven uppfylla de programspecifika lirandemalen:
Kunskap och férstielse
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12. visa kunskap om industriell produktion

13. visa kunskap om hur industriell produktion kan drivas och utvecklas for ckad effektivitet med
samtidig hinsyn till hillbarhet.

14.visa kunskap om effektiv utformning, planering och ledning av arbets- och materialfloden i
industriella verksamheter.

Firdighet och férmaga

15. visa formaga att tillimpa analys och problemlgsningsorienterade metoder som ir baserade pa
vetenskap och beprévad erfarenhet inom det produktionstekniska omradet

16. visa formaga att utveckla och effektivisera industriell produktion genom att analysera och
paverka sociala, tekniska och ekonomiska faktorer av betydelse

17. visa forméga att utforma och planera arbets- och materialfléden.

Virderingsformaga och férhallningssitt

18. visa férmaga att foresld och bedéma olika alternativa problemlésningsmetoder inom
industriella system.

19. visa formaga att bedoma effekterna av olika sociala, tekniska och ekonomiska insatser
(hallbarhet) for att effektivt utforma, planera och leda arbets- och materialfloden i industriella
verksambheter.

Innehall

Programprinciper

Under utbildningen ges kurser med syfte att succesivt bygga fordjupad kunskap och férstaelse
for olika amnen inom programmets del av huvudomradet maskinteknik. Dessa dmnen byggs
antingen med férdjupad progression eller parallellt med andra for att ge en bred kunskapsbas
inom huvudomréidet. Examination av studenternas kunskap, forstielse och firdighet samt
virderingsforméga och forhallningssitt sker genom olika moment anpassade efter imne och
fordjupningsniva. Tidigt i studierna tillimpas tentamen i storre utstrickning for att i senare
kurser, dir fardighet och virderingsférmaga examineras, ersittas eller kompletteras med
projektgenomforande och projektredovisningar.

Slutlig examination inom alla kunskapsnivaer sker genom det avslutande examensarbetet.

Kopplingen mellan utbildningskonceptets mal, de gemensamma lirandemalen for JTH och de
programspecifika malen f6r aktuellt program och de specifika kurserna framgar av separat
matris. I denna matris framgar med storre tydlighet hur progressionen av kunskapen byggs upp
under programmets genomférande.

Programmets progression

Utbildningen ger en maskinteknisk grund vilken kompletteras med inriktning mot produktion,
industriell ekonomi och produktionsutveckling. Detta avser att ge en bredd som férbereder
studenten att verka i sin kommande yrkesroll. Bland annat genom att varva teoretiska och
praktiska kurser dir studenten sjilv far préva sina kunskaper. Industriell ekonomi och
produktionsledning ar ett brett omrade och studenterna far inom programmet bade teoretisk och
praktisk kunskap om produktframtagningsprocessens alla delar fran idé och ravara till
dtervunnen produkt. Programmets fokusomraden dr de senare delarna av produkt-
framtagningsprocessen for att stirka kunskapen om denna del inom programmet.

Kurserna styrs i slutskedet av programmet i allt stérre grad mot denna del av processen for att
skapa en stark kunskapsprofil inom omridet industriell produktion. Exempel pa kurser och
delomraden som skapar denna profil dr produktionsteknik, logistik, kvalitetsteknik,
verksamhetsutveckling, produktionsekonomi, material- och produktionsstyrning.

Termin 1: En introduktionskurs till izmnesomradet innehéllande orientering om
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produktutvecklingsmetoder och industriell produktframtagning tillsammans med interkulturella
fragor och gruppdynamik, marknad, ledarskap och projektledning samt rapportskrivning inleder
programmet. Parallellt med denna kurs ges tvd matematikkurser som inleder den
grundliggande naturvetenskapliga kursdelen. En kurs i industriell ekonomi avslutar terminen.

Termin 2: Tva traditionella maskinteknikkurser, inom materialteknik och mekanik, ges parallellt
med en kurs i konstruktion innehéllande ritteknik. En kurs i arbetsorganisation och arbetsmiljo
ges som en introduktion till produktionsomradet med tonvikt pa psykosociala och
arbetsmiljomaisssiga aspekter. En kurs i matematik statistik flera variabler avslutar den
grundliggande naturvetenskapliga kursdelen.

Termin 3: Det traditionella maskintekniska kursinslaget fortsitter med kurser i hallfasthetslira,
tillverkningsteknik och konstruktionselement. Under denna termin startar profileringen av
programmet med kurser inom omriadena material- och produktionsstyrning och logistik.

Termin 4: Denna termin fokuserar pa de kurser som skapar programmets profil sisom
kvalitetsteknik, produktionsteknik, produktionsekonomi och verksamhetsutveckling.

Termin 5: Denna termins forsta del bestar av valbara kurser. Terminens andra del avslutas med
Niringslivsforlagd kurs i Maskinteknik (NFK) dir teori kan omsittas i praktik i syfte att fa 6kad
forstaelse om industriell verksamhet. Denna termin dr ocksé vald att vara den termin som &r
lampligast att forligga eventuella utlandsstudier till.

Anmirkning till valbara kurser markerade med 1:a upphojd i tabell och programoversikt: Vid
studier vid Tekniska Hogskolan, Jonksping University , viljer studenten fran de specificerade
valbara kurserna i denna utbildningsplan. Undantaget denna regel gérs vid utlandsstudier, diar
endast matchning mot programmets profil giller, vilket sker i samrdd med programledare.

Termin 6: Kurserna Produktionsteknik 2 och Innovation avslutar programmet tillsammans med
ett examensarbete pa 15 hp.

Kurser

Obligatoriska kurser

Kursbendmning Hp Huvudomrade Férdjupning |Kurskod
Arbetsorganisation och arbetsmiljo 6 Industriell organisation |G1F TAAK18
och ekonomi
Envariabelanalys 9 GIN TEVG17
Examensarbete i Maskinteknik 15 Maskinteknik G2E TEMP10
Hallfasthetslara 6 Maskinteknik G1F THLK14
Industriell ekonomi 6 Maskinteknik GIN TIEG19
Innovation 7,5 G2F TINN10O
Introduktion till konstruktion 3 Maskinteknik GI1F TIKK18
Introduktion till produktframtagning |9 Maskinteknik GIN TIPG19
Konstruktionselement 6 Maskinteknik G1F TKEK19
Konstruktionsmaterial 7,5 Maskinteknik G1F TKSK18
Kvalitets- och verksamhetsutveckling |7,5 Maskinteknik G2F TKVNI19
Kvalitetsteknik 7,5 Maskinteknik GIF TKVK19
Linjar algebra 6 GIN TLJG17
Logistik 6 Industriell organisation |G1F TLSK18
och ekonomi
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Matematisk statistik 7.5 G1F TMSK17
Material- och produktionsstyrning 6 Maskinteknik G1F TMPK18
Mekanik 1 6 Maskinteknik G1F TIMK18
Naringslivsforlagd kurs i Maskinteknik |12 Maskinteknik G2F TNMN15
Produktionsekonomi 7.5 Industriell organisation |G1F TPDK19
och ekonomi
Produktionsteknik 1 7.5 Maskinteknik G1F T1PK19
Produktionsteknik 2 7.5 Maskinteknik G2F TP2N10
Tekniska rapporter 3 GI1F TTRM19
Tillverkningsteknik 6 Maskinteknik G1F TTVK18
Valbara kurser
Kursbenamning Hp Huvudomrade Fordjupning |Kurskod
Affarsjuridik® 7.5 GIN TAJG19
Diskret matematik® 7.5 GIN TDMG17
Flervariabelanalys® 7.5 G1F TFVK17
Inkdpslogistik! 7.5 Industriell organisation |G2F TILN19
och ekonomi
Programoversikt
Arskurs 1
Termin 1 Termin 2
Period 1 Period 2 Period 3 Period 4

Envariabelanalys, 9 hp Industriell ekonomi, 6 hp

Introduktion till
konstruktion, 3 hp

Matematisk statistik, 7,5 hp

Introduktion till produktframtagning, 9 hp

Konstruktionsmaterial, 7,5
hp

Mekanik 1, 6 hp

| Linjar algebra, 6 hp

Arbetsorganisation och arbetsmiljo, 6 hp

Arskurs 2

Termin 3

Termin 4

Period 1 Period 2

Period 3

Period 4

Hallfasthetslara, 6 hp Konstruktionselement, 6 hp

Kvalitetsteknik, 7,5 hp

Kvalitets- och
verksamhetsutveckling, 7,5
hp

Logistik, 6 hp Material- och Produktionsekonomi, 7,5 hp | Produktionsteknik 1, 7,5 hp
produktionsstyrning, 6 hp
Tillverkningsteknik, 6 hp
Arskurs 3
Termin5 Termin 6
Period 1 Period 2 Period 3 Period 4

Affarsjuridik L, 7,5 hp Naringslivsforlagd kurs i

Maskinteknik, 12 hp

Produktionsteknik 2, 7,5 hp

Innovation, 7,5 hp

Diskret matematik %, 7,5 hp | Tekniska rapporter, 3 hp

Examensarbete i Maskinteknik, 15 hp

Flervariabelanalys ?, 7,5 hp

Inképslogistik %, 7,5 hp

Undervisning och examination

Lisaret dr uppdelat i tva terminer och terminerna i tva lisperioder. Under varje lisperiod lises
normal tva kurser parallellt. Examination anordnas i varje kurs eller delkurs.
Examinationsformer och betygsittning framgar av respektive kursplan. Programéversikten visar
programmets principiella uppligg f6r samtliga arskurser, och kan dndras vid behov under
programmets gang. For uppdaterad programoversikt se http://www.ju.se
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Férkunskapskrav
Grundliggande behorighet samt Fysik 2, Kemi 1, Matematik 3c. Eller: Fysik B, Kemi A,
Matematik D.

Villkor fér fortsatta studier
For uppflyttning till ak 2 ska minst 30 hp inom programmets ak 1 vara godkinda.
For uppflyttning till 8k 3 ska minst 9o hp inom programmets ak 1 och 2 vara godkinda.

Examenskrav

For Hogskoleingenjorsexamen i Maskinteknik, inriktning Industriell ekonomi och
produktionsledning krivs fullgjorda kurser om 180 hogskolepoing (hp) enligt gillande
utbildningsplan.

Kvalitetsutveckling

Tekniska Hogskolan har ett kvalitetssikringsarbete som innebir kontinuerlig utveckling och
sikring av utbildningsprogram och kurser. Det innebir bland annat att stor vikt liggs vid
studenternas aterkoppling och att ett proaktivt arbete gors for att utveckla program och kurser.
Kvalitetssikringsarbetet gors utifran gillande styrdokument.

Ovrigt

Saknas formell behérighet kan den sokandes reella kompetens prévas om denne anser sig ha
inhimtat motsvarande kunskaper pa annat sitt. Syftet 4r att bedoma den samlade kompetensen
och om den s6kande har moijlighet att klara vald utbildning. Reell kompetens kan handla om
kunskaper och erfarenheter fran arbetsliv, lingre utlandsvistelse eller annan kursverksamhet.

Kurs ingédende i programmet kan lisas som fristdende kurs i man av plats. Respektive
behorighetskrav framgar av kursplanen.

Antagning sker enligt "Antagningsordning for utbildning pa grundniva, avanceradniva och
forskarniva vid Jonksping University (JU)".

Denna utbildningsplan grundar sig pa "Bestimmelser och riktlinjer for utbildning vid
Jonkopings Univeristy (JU)".
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